NOTA ACLARATORIA SOBRE EL CONTROL DE CALIDAD DEL ACERO Y
ARMADURAS, MEDIANTE ENSAYOS DE COMPROBACION DURANTE LA
RECEPCION SEGUN EHE-08

El Servicio de Arquitectura, Normativa y Control de Calidad de la Edificacidn del Gobierno Vasco,
mediante esta nota quiere constatar que se esta detectando un incumplimiento de la EHE-08 en
algunas obras inspeccionadas. En estas obras, no existe ningln tipo de control experimental
mediante ensayos sobre las armaduras (mallas electrosoldadas, armaduras basicas
electrosoldadas en celosia, armaduras elaboradas o ferralla armada) suministradas a la obra,
con consecuencias graves en la seguridad estructural de las edificaciones.

Nos vamos a referir en esta nota, exclusivamente a la realizacién de ensayos de comprobacion
para el control de recepcion del acero y armaduras, segun las determinaciones y prescripciones
que se establecen en la Instruccion del Hormigén EHE-08.

GENERALIDADES

En el dmbito de la construccidn, se da un proceso evolutivo en el grado de complejidad, a base
de componentes, desde las materias primas, productos o elementos basicos, que combinados,
dan lugar a nuevos objetos o sistemas mas complejos.

El acero conformado, en sus diferentes materializaciones, barras, rollos, alambres, etc., es en si
mismo un producto o material de la construcciéon sometido a una regulacidon que le es propia,
asi como su control.

Pero este producto, el acero, asi mismo es el componente principal del sistema que conforman,
las armaduras en las estructuras de hormigén armado. Estas armaduras tienen su control
especifico en la EHE.

ENSAYQS EXPERIMENTALES EHE-08
En la Instruccién del Hormigdn, el proceso de control de la recepcidn del acero se refiere a:

a) el acero como producto bdsico acabado en si mismo, como materia prima de un sistema del
que forma parte.

b) armaduras elaboradas o ferralla armada, a partir de ese acero producto basico. En este caso,
la EHE-08 hace distincion y tratamiento diferenciado en el control cuando la armadura de la
empresa que elabora y ferralla dicha armadura dispone de distintivo de calidad oficialmente
reconocido (en adelante DOR) o no.

Es importante conocer al inicio de la obra el proceso que va a utilizar en la elaboracion de las
armaduras la empresa de ferralla, ya que el nUmero de ensayos que indica la EHE es diferente
en funcién de que los aceros sean sometidos a enderezado y a soldadura.

En las obras, son preceptivos los ensayos de comprobacién de recepcion de la armadura en
general (mallas electrosoldadas, las armaduras basicas electrosoldadas en celosia, las armaduras
elaboradas o, en su caso, la ferralla armada), con los criterios que se establecen en el articulo
Articulo 88.2 Control de las armaduras.



INTERPRETACION

Efectivamente, la Instruccién EHE-08 dispone que, en el caso de que las armaduras elaboradas
o la ferralla armada esté en posesion de un distintivo de calidad oficialmente reconocido segun
el Anejo n? 19, la Direccion Facultativa podrd eximir de la totalidad de las comprobaciones
experimentales. Esto no se debe confundir con que solamente las barras de acero como
producto tengan DOR.

CONCLUSION

En el enlace de la Web del Ministerio de Transportes, Movilidad y Agenda Urbana, que a
continuacion se indica, se podrd encontrar informacidn actualizada sobre los distintivos de
calidad para armaduras pasivas, entre los que se encuentran los centros de produccién de mallas
electrosoldadas, armaduras basicas electrosoldadas en celosia, armaduras elaboradas o ferralla
armada que poseen distintivo de calidad DOR.

https://www.mitma.es/organos-colegiados/comision-permanente-del-
hormigon/cph/reconocimiento-de-distintivos

A modo de recordatorio, se adjuntan las fichas de los ensayos que establece la EHE-08 para el
control de armaduras (mallas electrosoldadas, armaduras basicas electrosoldadas en celosia,
armaduras elaboradas o ferralla armada) SIN distintivo de calidad DOR.

Vitoria-Gasteiz, 22 de julio de 2021.



PCC ESTRUCTURAS DE HORMIGON

ARMADURAS NORMALIZADAS
(EHE 08)

OBRA

Identificacion del Producto

MALLAS ELECTROSOLDADAS

ARMADURAS BASICAS ELECTROSOLDADAS EN CELOSIA

Exigencia Documental de Control de Recepcion

Producto Marcado CE Distintivo de calidad Otros Control
oSl oNO o Sl o NO o Sl oNO | oSl oExento
oSl oNO o Sl o NO o Sl oNO | oSl oExento
oSl aoNO o Si o NO o Sl oNO | oSl oExento
oSl oNO o Sl o NO o Sl oNO | oSl oExento
Relacion de Ensayos de comprobacion (1)
Ref | Ensayos de Control Norma DBS de Frecugnqa Frecuen_C|a
aplicacion prescriptiva | facultativa
1 Seccion equivalente y desviacion masa UNE-EN ISO 15630-2:2003 SE + EHE-2008 2/40t
- - de un mismo
2 Geometria del corrugado UNE-EN ISO 15630-2:2003 SE + EHE-2008 suministrador,
3 | Doblado- desdoblado (doblado simple UNE-EN ISO 15630-2/3:2003 | SE + EHE-2008 fab”‘?a”(tg y
alternativo) serie
4 Ensayo de traccién UNE-EN ISO 15630-2:2003 M| SE + EHE-2008
UNE-EN 10080:2006 C
5 Alargamiento de rotura UNE-EN ISO 15630-2:2003 M| SE + EHE-2008 | 1/40t (<300t)
UNE-EN 10080:2006 © 4/40t (2300t)
6 Alargamiento bajo carga maxima UNE-EN ISO 15630-2:2003 M| SE + EHE-2008 @)
UNE-EN 10080:2006 C
7 Carga de despegue (arrancamiento del nudo) | UNE-EN ISO 15630-2:2003 SE + EHE-2008 2/40 t
8 Geometria del panel UNE-EN ISO 15630-2:2003 SE + EHE-2008 4/40 t

(1)Aceros sin distintivos de calidad o marcado CE
(3)Por @ y fabricante

Control de Recepcion: Lotes y Ensayos

(2) Series: Fina @ <10 mm. Media @ de 12 220 mm. Gruesa @ =25 mm
M = MALLAS C= CELOSIAS

MALLAS/ CELOSIA TIPO

Medicion N¢ Lotes

Ref. Ensayos

1 2| 3| 4|56 ]|7]|8

TOTAL ENSAYOS MALLAS

Documentacion:

o Certificado de adherencia ( < 36 meses)
o Informe ensayo comportamiento frente a la fatiga (< 1 afno) en caso de estructuras sometidas a fatiga
o Informe ensayo comportamiento frente a cargas ciclicas (< 1 afio) en caso de zona sismica

o Control de produccién s/ art. 69. 2. 4 EHE-08 (Facultativo. Ver art. 88. 4. 2.)

Observaciones:
- Las armaduras normalizadas con distintivo de calidad s/ art. 81.1 EHE-08 se podran eximir de ensayos para comprobaciones
experimentales.




PCC

ESTRUCTURAS DE HORMIGON

ARMADURA ELABORADA'Y
FERRALLA ARMADA (EHE 08) 1/2

OBRA

Identificacion del Producto

TIPO DE ACERO

ARMADURA ELABORADA ()

FERRALLA ARMADA ()

o sin soldadura
o sold. Resistente
o sold. No Resistente

o barras rectas
o Enderezadas

o sin soldadura
o sold. Resistente
o sold. No Resistente

o barras rectas
o Enderezadas

o sin soldadura
o sold. Resistente
o sold. No Resistente

o barras rectas
o Enderezadas

o sin soldadura
o sold. Resistente
o sold. No Resistente

0 barras rectas
o Enderezadas

o sin soldadura
o sold. Resistente
o sold. No Resistente

o barras rectas
o Enderezadas

o sin soldadura
o sold. Resistente
o sold. No Resistente

o barras rectas
o Enderezadas

(1) Indicar procesos de elaboracién previstos o admitidos.

Exigencia Documental de Control de Recepcion

Producto varcado e | Ditinivo d cafdac =R Disintivo de calidad
oSl oNO o Si oNO oSl o Exento o Si o NO
oSl oNO o Sl o NO oSl o Exento o Si o NO
oSl oNO o Sl o NO oSl o Exento o Si o NO

Relacion de ensayos de comprobacion
Ref. Ensayos de control Norma DBs. De aplicacién

CARACTERISTICAS MECANICAS:

1-M | Ensayo de traccién

UNE-EN ISO 15630-1:2003

SE + EHE-2008

2-M | Alargamiento de rotura UNE-EN ISO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
3-M | Alargamiento bajo carga maxima UNE-EN ISO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
4-m | Doblado-Desdoblado (6 doblado simple UNE-EN ISO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
alternativo)
CARACTERISTICAS DE ADHERENCIA
5-A Geometria del corrugado (solo en barras UNE-EN 1SO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
enderezadas)
i Altura de corruga (acero certificado segin anejo C i Y )
6-A de la UNE-EN 10080) UNE-EN ISO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
. S/ EHE-2008
7-G | Geometria de la armadura alaborada Art. 85.5.3.3 SE + EHE-2008
. S/ EHE-2008
8-G | Geometria de la ferralla armada Art. 85.5.3.3 SE + EHE-2008

Continua en péag. siguiente




ARMADURA ELABORADA'Y
PCC ESTRUCTURAS DE HORMIGON FERRALLA ARMADA (EHE 08) 2/2

OBRA

Frecuencia de los ensayos

Ref. Frecuencias prescriptivas (1)
ensayo
Sin soldadura Sin soldadura Con soldadura Con soldadura
Sin enderezado Con enderezado Sin enderezado Con enderezado .
Frecuencia
Distintivo de calidad | Distintivo de calidad Distintivo de calidad Distintivo de calidad Facultativa
Sl NO Sl NO SI NO S NO
1-M - - 1/lote de 2/lote de 1/lote de 2/lote de
10 de 10 de i i 10 de 10 de
oM - - cada serie | cada serie cada serie cada serie
2 ) + +
3M B B 1/lote de los 2/lote de los 1/lote de los 2/lote de los
; @ menores @ menores @ menores @ menores
4-M - - - - 1/lote de & 2/lote de & 1/lote de @ 2/lote de @
mayor mayores mayores mayores
5-A - - 2/lotes de | 2/lotes de - - 2/lotes de 2/lotes de
cada @ cada @ cada @ cada @
g-A - - 2/lotes de | 2/lotes de - - 2/lotes de 2/lotes de
© cada @ cada @ cada @ cada @
7-G
Comprobacién en 15 ud. de diferentes formas y tipo por cada lote de 30t
8-G
(1) Tamano del lote: 30t y segin condiciones art. 88. 5. 3 EHE
(2) Series: Fina @ <10 mm. Media @ de 12 a 20 mm. Gruesa @ = 25 mm
(3) Solo se realizaria la altura de la corruga (quedando exento del ensayo 5-A) si posee certificado de adherencia s/Anejo C de UNE EN 10080
Control de Recepcion: Lotes y Ensayos
ACERO/ARMADURA ELABORADA/ Medicion | Ne Lotes | @ 2fectados Ref. Ensayos
FERRALLA ARMADA porlote  |1.M|2-M[3-M|4-M[5-A|6-A|7-G|8-G

TOTAL ENSAYOS Y COMPROBACIONES

Documentacion:

o Certificado de adherencia ( < 36 meses)

o Informe ensayo comportamiento frente a la fatiga (< 1 afno) en caso de estructuras sometidas a fatiga

o Informe ensayo comportamiento frente a cargas ciclicas (< 1 afio) en caso de zona sismica

o Certificado de cualificacion del personal para soldadura no resistente de armaduras sin distintivo de calidad.

o Certificado de homologacién de soldadores y del proceso para soldadura resistente de armaduras sin distintivo de calidad
o Planillas de despiece s/ art. 69. 3. 1 EHE-08 (si no hay despiece en proyecto)

o Control de produccién s/ 69. 2. 4 EHE-08 (Facultativo. Ver art. 88. 4. 2)

o Certificado del suministro s/ EHE art. 88. 6

Observaciones:
o Comprobacioén instalaciones de ferralla ( obligatorio para instalacion en obra)




